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Miniatur-Kugelgewindetriebe

Miniatur-Kugelgewindetriebe von            sind in äußerst kompakter Ausführung
als Standardprodukte direkt ab Lager lieferbar. Dabei bietet das umfangreiche
Produktprogramm die Auswahl von raumsparenden Einzelmuttern mit geroll-
ten oder geschliffenen Spindeln, die bereits für eine Spindelendenbearbeitung
vorbereitet sind, sowie unbearbeitete Gewindespindeln an.

Präzisions-
Kugelgewindetriebe 
Typ MDK und MBF

Kugelgewindetriebe
ohne
Endenbearbeitung

Kugelgewindetriebe
ohne
Endenbearbeitung

Kugelgewindetriebe
mit vorbereiteter
Endenbearbeitung

Standard- 
Kugelgewindetrieb 
Typ MTF

Präzisions-
Kugelgewindetrieb 
Typ MDK

Geschliffene 
Präzisions-
Kugelgewindetriebe 
(siehe S. 5)

Gerollte 
Standard-
Kugelgewindetriebe 
(siehe S. 20)

Kugelge-
windetriebe
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Nominelle Lebensdauer Statischer Sicherheitsfaktor

Kritische Drehzahl

Die dynamische Tragzahl Ca wird zur Ermittlung der nomi-
nellen Lebensdauer L verwendet.
Die dynamische Tragzahl Ca ist die Axialbelastung, bei der
90% einer Gruppe gleicher Gewindetriebe bei unabhän-
giger Bewegung eine Lebensdauer von 106 Umdrehungen
oder mehr erreichen.

• Ermittlung der Lebensdauer

Die Lebensdauer der Kugelgewindetriebe wird anhand
der dynamischen Tragzahl und der Axialbelastung nach fol-
gender Formel berechnet:

L : Lebensdauer in Umdrehungen
Ca : dynamische Tragzahl (N)
Fa : Axialbelastung (N)
fw : Belastungsfaktor (s. Tabelle 1)

Nach der Ermittlung der Lebensdauer L kann bei konstanter
Hublänge und Zyklenzahl die Lebensdauer in Stunden
wie folgt ermittelt werden.

Lh : Lebensdauer in Stunden (h)
�S : Hublänge (mm)
n : Anzahl der Umdrehungen pro Minute (min-1)
� : Steigung (mm)
S : Anzahl der Zyklen pro Minute (min-1)

L  = � �3
� 106Ca

fw � Fa

Lh =                 =
L

60 �  n

L � �

2 � 60 � S � �s

Wirkt eine zu große Axialbelastung oder eine zu große 
Traglast auf den ruhenden oder fahrenden Gewindetrieb,
entsteht an der Lauffläche oder den Kugeln eine lokale pla-
stische Verformung. Ab einem bestimmten Grad kann
diese Verformung einen negativen Einfluß auf die Lauflei-
stung ausüben.
Eine Verformung bis zu 1/10.000 des Kugeldurchmessers
beeinträchtigt jedoch nicht die Funktion des Kugelge-
windetriebs. Diese Belastung bezeichnet man als statische
Tragzahl C0a. Die statische Tragzahl wird zur Berechnung
des statischen Sicherheitsfaktors herangezogen.

Anwendungs- Geschwindigkeit
fwbedingungen V

ohne Stöße sehr langsam
1,0 ~ 1,2

und Vibrationen V ≤ 15 m/min

leichte Stöße langsam
1,2 ~ 1,5

oder Vibrationen 15 < V ≤ 60 m/min

mittlere Stöße mittel
1,5 ~ 2,0

oder Vibrationen 60 < V ≤ 120 m/min

größere Stöße hoch
2,0 ~ 3,5

oder Vibrationen V > 120 m/min

Anwendungs-
Anwendungsbedingungen fsbereich

normale 
Transport-

Bewegungen
1,0 ~ 1,3

Kugelgewinde-
Bewegungen begleitet von

trieb
Stößen und Schwingungen

2,0 ~ 3,0

normale 
Positionier-

Bewegungen
1,0 ~ 1,5

Kugelgewinde-
Bewegungen begleitet von

trieb
Stößen und Schwingungen

2,5 ~ 7,0
Tab. 1  Belastungsfaktor

Tab. 2  Statischer Sicherheitsfaktor

Die kritische Drehzahl ist diejenige Drehzahl, bei der ein
Kugelgewindetrieb Resonanzerscheinungen zeigt.
Bei rotierender Spindel wird die maximale Drehzahl durch
die kritische Drehzahl bestimmt. Sie ist abhängig vom
Nenndurchmesser , der Spindellänge sowie der Lagerungs-
art. Deswegen sollte die Drehzahl unterhalb des kritischen
Wertes bleiben. Bitte fragen Sie hierzu THK.

fs : statischer Sicherheitsfaktor
C0a: statische Tragzahl (N)
Fa : Axialbelastung (N)

fs ≤
C0a
Fa
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Toleranzklassen

Wegabweichung und Wegschwankung
Die Toleranzklassen der            Kugelgewindetriebe sind
nach den japanischen Normen JIS B 1191 und B 1192 
festgelegt.
Diese unterscheiden sich nur geringfügig von der deutschen
Norm DIN 69051.

Die Toleranzklassen C0 ~ C5 werden nach der mittleren
Wegabweichung und der Toleranz der Wegschwankung
(Variation) über den gesamten Nutzweg lu bestimmt. Dage-
gen sind die Toleranzklassen C7 ~ C10 für die mittlere 
Wegabweichung über eine Länge von 300 mm an jeder
Stelle der Gewindespindel definiert.

Ist-Wegabweichung
Die Ist-Wegabweichung ist die tatsächlich gemessene
Wegabweichung des Kugelgewindetriebs.

Soll-Wegabweichung
Die Soll-Wegabweichung ist die Wegkompensation über
den Nutzweg lu, welche im Vergleich zur Nennsteigung ein
entsprechend des Anwendungszwecks absichtlich korri-
giertes Steigungsmaß besitzt.

Soll-Zielpunkt der Steigung
Der Soll-Zielpunkt der Steigung wird zum Ausgleich einer
durch Temperatur oder Belastung verursachten Län-
genänderung oder als Schutz gegen Spannungen durch
Abweichungen der Nennsteigung gewählt und kann als
positiver oder negativer Wert im voraus bei der Produkti-
on berücksichtigt werden. Weisen Sie bitte in diesem Fall
auf den Soll-Zielpunkt der Steigung hin.

Mittlere Ist-Wegabweichung
Die mittlere Ist-Wegabweichung zeigt einen linearen Ver-
lauf, und da die Ist-Wegabeichung graphisch einen
gekrümmten Verlauf zeigt, wird die mittlere Ist-Wegab-
weichung durch das geometrische Mittel bestimmt.

Mittlere Wegabweichung ( ± )
Differenz aus der mittleren Ist-Wegabweichung und der Soll-
Wegabweichung.

Variation
Toleranz der Wegschwankung über den gesamten Nutzweg
lu, die graphisch mittels zweier parallel verlaufender Gera-
den am Maximum und Minimum der Ist-Wegabweichung
ermittelt wird.

Variation/300
Toleranz der Wegschwankung über eine Länge von 300 mm
an jeder Stelle der Gewindespindel.

Variation/2π (Taumelfehler)
Toleranz der Wegschwankung innerhalb einer Umdre-
hung.

Abb. 1  Erläuterung zur Wegabweichung und Wegschwankung
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geschliffene Kugelgewindetriebe

gerollte Kugelgewindetriebe

Toleranzklasse C3 C5 C7 C8

Nutzweg lu

von bis
Variation Variation

— 100 8 8 18 18

100 200 10 8 20 18

200 315 12 8 23 18

315 400 13 10 25 20

400 500 15 10 27 20

500 630 16 12 30 23

630 800 18 13 35 25

Tab. 3  Wegabweichung und Wegschwankung Einheit: µm

mittlere 
Wegabweichung

[+/-] 
bezogen auf lu

mittlere 
Wegabweichung

[+/-] 
bezogen auf lu

mittlere Wegab-
weichung [+/-] 

bezogen auf ein 
Intervall von 300 mm

mittlere Wegab-
weichung [+/-] 

bezogen auf ein 
Intervall von 300 mm

±50
300 mm

±100
300 mm

Toleranzklasse C3 C5 C7 C8

Variation/300 8 18 — —

Variation/2π 6 8 — —

Tab. 4 Toleranz der Wegschwankung innerhalb eines Intervalles von 300 mm 
und einer Umdrehung (Maximalwerte) Einheit: µm

Anm.:  Der Nutzweg lu ist in mm angegeben.
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Geschliffene Miniatur-Kugelgewindetriebe Typ MDK/MBF

Spindel-

Durchmesser
ø 4 ~ 14 mm

Typ MDK Typ MBF

Bauform 

der

Mutter

Toleranzklassen C3, C5 C7 C3, C5 C7

Axialspiel unter 0,005 mm (GT) unter 0,02 mm (G2) unter 0,005 mm (GT) unter 0,02 mm (G2)

Anm.:  Die Angaben in ( ) sind Kennzeichen für das Axialspiel.

Aufbau und Merkmale

Bei allen Miniatur-Kugelgewindetrieben wird zur Kugel-
rückführung das Rücklaufplatten-System für äußerst 
kompakte Kugelgewindemuttern verwendet. Die Kugel-
gewindemuttern selbst sind als Einzelmuttern mit Flansch
ausgeführt.

Kostengünstig und kurzfristig lieferbar

Miniatur-Kugelgewindetriebe von        werden als 
Serienprodukte hergestellt und sind daher kurzfristig und
kostengünstig lieferbar. Die geschliffenen Gewindespindeln
können in abgestuften Toleranzklassen und Standardlän-
gen entsprechend des Anwendungsfalls eingesetzt wer-
den.

Für die Serienfertigung empfiehlt sich die „Straight-Version“
des Typs MDK. Bei dieser kostengünstigeren Version sind
die Spindelenden noch ohne Endenbearbeitung.

Abdichtung

Bei den Typen MDK 0802/1002/1202/1402/1404/1405
sind Labyrinth-Dichtungen in der Gewindemutter montiert.
Für die Typen MBF 0802/1002/1202/1402/1404 sind Laby-
rinth-Dichtungen erhältlich. Bei Staub und anderen Fremd-
körpern sollte die Gewindespindel mit einem Faltenbalg
vollständig abgedeckt werden.
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Aufbau der BestellbezeichnungEinfache Endenbearbeitung

Die Gewindespindeln der Typen MDK und MBF sind außer
bei der Straight-Version des Typs MDK an den gewin-
delosen Enden nur leicht gehärtet, während der Gewindeteil
auf HRC 58 oder höher gehärtet ist. Für eine einfache Bear-
beitung der Spindelenden sind diese bereits mit Zen-
trierbohrung versehen.

Beim Typ MDK1405 ist der Gewindeteil der Spindel induk-
tionsgehärtet, während er bei den Baugrößen MDK0401
~ 1404 sowie bei allen Baugrößen des Typs MBF aufge-
kohlt ist.

Der Härtegrad des zylindrischen Schaftes beim Typ
MDK1405 beträgt HRC 22 ~ 27 und bei den Typen
MDK0401 ~ 1404 sowie bei allen Baugrößen des Typs MBF
HRC 35 oder weniger.

Schmierung

Die Gewindemuttern des Typs MDK sind mit einem Lithi-
umseifenfett vorgeschmiert. Beim Typ MBF ist der Kugel-
gewindetrieb mit einem Korrosionsschutzöl versehen.

MDK0802-3 RR GT + 140L C5 A

Standard-
artikel

Toleranzklasse

Gesamtlänge 
Gewindespindel (mm)

Kennzeichen für Axialspiel

Kennzeichen für Abdichtung
(RR = beidseitig mit 
Labyrinth-Dichtung)

Baureihe / -größe
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Anm.:  Die Baugrößen MDK/MBF0401 ~ 0601 haben keine Labyrinth-Dichtung.

Vorbereitet zur Endenbearbeitung

Typ MDK

Tragzahlen Abmessungen

Baugröße Durchmesser Steigung Kugel- Anzahl Mutter- Flansch Länge
Gewinde- mitten- Kugelreihen Ca C0a durch- durch-

spindel kreis � Umlauf messer messer

d � dp [kN] [kN] D D1 L1 H

MDK0401-3 4 1 4,15 3 � 1 0,29 0,42 9 19 13 3

MBF0401-3,7 4 1 4,15 1 � 3,7 0,59 0,93 11 24 18 4

MDK0601-3 6 1 6,2 3 � 1 0,54 0,94 11 23 14,5 3,5

MBF0601-3,7 6 1 6,15 1 � 3,7 0,74 1,5 13 30 21 5

Geschliffene Miniatur-Kugelgewindetriebe Typ MDK/MBF
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Einheit: mm

Typ MBF

Gewindemutter Abmessungen Gewindespindel

Loch- Kennzeichen Gesamt-

kreis Standard- länge

B1 d1 d2 h T artikel L �0 �1 �2 �3 d3 d4 K

95 47 10 35 50 6,2 3,2 3

10 14 2,9 — — 13 A 115 67 10 35 70 6,2 3,2 3

145 97 10 35 100 6,2 3,2 3

90 48 10 30 50 4,3 3,2 2

14 17 3,4 6,5 2,5 13 A 110 68 10 30 70 4,3 3,2 2

130 88 10 30 90 4,3 3,2 2

120 67 10 40 70 8,2 5,3 3

11 17 3,4 — — 15 A 150 97 10 40 100 8,2 5,3 3

180 127 10 40 130 8,2 5,3 3

131 58 20 50 61 6,3 5,2 3

16 21,5 3,4 6,5 3,0 17 A 161 88 20 50 91 6,3 5,2 3

201 128 20 50 131 6,3 5,2 3
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Anm.:  Die Baugröße MDK0801 hat keine Labyrinth-Dichtung.

Vorbereitet zur Endenbearbeitung

Typ MDK

Tragzahlen Abmessungen

Baugröße Durchmesser Steigung Kugel- Anzahl Mutter- Flansch Länge
Gewinde- mitten- Kugelreihen Ca C0a durch- durch-

spindel kreis � Umlauf messer messer

d � dp [kN] [kN] D D1 L1 H

MDK0801-3 8 1 8,2 3 � 1 0,64 1,4 13 26 15 4

MDK0802-3 8 2 8,3 3 � 1 1,4 2,3 15 28 22 5

MBF0802-3,7 8 2 8,3 1 � 3,7 2,5 4,2 20 40 28 6

Geschliffene Miniatur-Kugelgewindetriebe Typ MDK/MBF
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Einheit: mm

Typ MBF

Gewindemutter Abmessungen Gewindespindel

Loch- Kennzeichen Gesamt-

kreis Standard- länge

B1 d1 d2 h T artikel L �0 �1 �2 �3 d3 d4 K

130 67 15 45 70 10,2 7,3 3

11 20 3,4 — — 17 A
160 97 15 45 100 10,2 7,3 3

190 127 15 45 130 10,2 7,3 3

240 177 15 45 180 10,2 7,3 3

140 76 15 45 80 10,2 7 4

17 22 3,4 — — 19 A
170 106 15 45 110 10,2 7 4

200 136 15 45 140 10,2 7 4

250 186 15 45 190 10,2 7 4

168 85 25 55 88 8,3 6,2 3

22 30 4,5 8 4 24 A 193 110 25 55 113 8,3 6,2 3

218 135 25 55 138 8,3 6,2 3
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Vorbereitet zur Endenbearbeitung

Typ MDK

Tragzahlen Abmessungen

Baugröße Durchmesser Steigung Kugel- Anzahl Mutter- Flansch Länge
Gewinde- mitten- Kugelreihen Ca C0a durch- durch-

spindel kreis � Umlauf messer messer

d � dp [kN] [kN] D D1 L1 H

MDK1002-3 10 2 10,3 3 � 1 1,5 2,9 17 34 22 5

MBF1002-3,7 10 2 10,3 1 � 3,7 2,8 5,3 23 43 28 6

MDK1202-3 12 2 12,3 3 � 1 1,7 3,6 19 36 22 5

MBF1202-3,7 12 2 12,3 1 � 3,7 3,0 6,5 25 47 30 8

Geschliffene Miniatur-Kugelgewindetriebe Typ MDK/MBF
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Einheit: mm

Typ MBF

Gewindemutter Abmessungen Gewindespindel

Loch- Kennzeichen Gesamt-

kreis Standard- länge

B1 d1 d2 h T artikel L �0 �1 �2 �3 d3 d4 K

160 86 15 55 90 12,2 9 4

17 26 4,5 — — 21 A
210 136 15 55 140 12,2 9 4

260 186 15 55 190 12,2 9 4

310 236 15 55 240 12,2 9 4

183 95 25 60 98 10,3 8,2 3

22 33 4,5 8 4 27 A 223 135 25 60 138 10,3 8,2 3

273 185 25 60 188 10,3 8,2 3

165 86 15 60 90 14,2 11 4

215 136 15 60 140 14,2 11 4

17 28 4,5 — — 23 A 265 186 15 60 190 14,2 11 4

315 236 15 60 240 14,2 11 4

365 286 15 60 290 14,2 11 4

210 117 30 60 120 12,3 10,2 3

22 36 5,5 9,5 5,5 29 A 235 142 30 60 145 12,3 10,2 3

285 192 30 60 195 12,3 10,2 3
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Vorbereitet zur Endenbearbeitung

Typ MDK

Tragzahlen Abmessungen

Baugröße Durchmesser Steigung Kugel- Anzahl Mutter- Flansch Länge
Gewinde- mitten- Kugelreihen Ca C0a durch- durch-

spindel kreis � Umlauf messer messer

d � dp [kN] [kN] D D1 L1 H

MDK1402-3 14 2 14,3 3 � 1 1,8 4,3 21 40 23 6

MBF1402-3,7 14 2 14,3 1 � 3,7 3,3 7,5 26 48 30 8

Geschliffene Miniatur-Kugelgewindetriebe Typ MDK/MBF
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Einheit: mm

Typ MBF

Gewindemutter Abmessungen Gewindespindel

Loch- Kennzeichen Gesamt-

kreis Standard- länge

B1 d1 d2 h T artikel L �0 �1 �2 �3 d3 d4 K

175 86 25 60 90 15,2 13 4

225 136 25 60 140 15,2 13 4

17 31 5,5 — — 26 A 275 186 25 60 190 15,2 13 4

325 236 25 60 240 15,2 13 4

425 336 25 60 340 15,2 13 4

205 102 40 60 105 14,3 12,2 3

22 37 5,5 9,5 5,5 32 A
245 142 40 60 145 14,3 12,2 3

295 192 40 60 195 14,3 12,2 3

345 242 40 60 245 14,3 12,2 3
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Vorbereitet zur Endenbearbeitung

Typ MDK1404

Tragzahlen Abmessungen

Baugröße Durchmesser Steigung Kugel- Anzahl Mutter- Flansch Länge
Gewinde- mitten- Kugelreihen Ca C0a durch- durch-

spindel kreis � Umlauf messer messer

d � dp [kN] [kN] D D1 L1 H

MDK1404-3 14 4 14,65 3 � 1 4,2 7,6 26 45 33 6

MBF1404-3,7 14 4 14,3 1 � 3,7 5,7 11,1 30 54 38 8

MDK1405-3 14 5 14,75 3 � 1 7,0 11,6 26 45 42 10

Typ MDK1405

Geschliffene Miniatur-Kugelgewindetriebe Typ MDK/MBF
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Typ MBF

Gewindemutter Abmessungen Gewindespindel

Loch- Kennzeichen Gesamt-

kreis Standard- länge

B1 d1 d2 h T artikel L �0 �1 �2 �3 d3 d4 K

240 150 25 60 155 15,2 11,9 5

290 200 25 60 205 15,2 11,9 5

27 36 5,5 — — 28 A 340 250 25 60 255 15,2 11,9 5

440 350 25 60 355 15,2 11,9 5

540 450 25 60 455 15,2 11,9 5

233 129 40 60 133 14,3 11,2 4

30 42 5,5 9,5 5,5 34 A
293 189 40 60 193 14,3 11,2 4

353 249 40 60 253 14,3 11,2 4

413 309 40 60 313 14,3 11,2 4

250 160 25 60 165 14 11,2 5

300 210 25 60 215 14 11,2 5

32 36 5,5 — — 28 A 350 260 25 60 265 14 11,2 5

450 360 25 60 365 14 11,2 5

550 460 25 60 465 14 11,2 5

Einheit: mm



Durchmesser Kugel- Kerndurch- Anzahl Steifigkeits-

Baugröße Gewinde- Steigung mitten- messer Ge- Kugelreihen Tragzahlen wert1)

spindel kreis windespindel � Umlauf Ca C0a K

d � dp d3 [kN] [kN] [N / µm]

MDK0401-3 4 1 4,15 3,4 3 � 1 0,29 0,42 35

MDK0601-3 6 1 6,2 5,3 3 � 1 0,54 0,94 60

MDK0801-3
8

1 8,2 7,3 3 � 1 0,64 1,4 80

MDK0802-3 2 8,3 7,0 3 � 1 1,4 2,3 80

MDK1002-3 10 2 10,3 9,0 3 � 1 1,5 2,9 100

MDK1202-3 12 2 12,3 11,0 3 � 1 1,7 3,6 120

MDK1402-3 2 14,3 13,0 3 � 1 1,8 4,3 190

MDK1404-3 14 4 14,65 11,9 3 � 1 4,2 7,6 190

MDK1405-3 5 14,75 11,2 3 � 1 7,0 11,6 140

18

Straight-Version (ohne Endenbearbeitung)

1) Der angegebene Steifigkeitswert stellt die Federkonstante dar, die sich bedingt durch eine elastische Verformung bei einer
Axialbelastung von 30% der dynamischen Tragzahl ergibt. In diesem Wert ist die Steifigkeit der Anschlußkonstruktion
an der Kugelgewindemutter noch nicht enthalten. Deswegen ist ein Sicherheitsfaktor von 0,8 zu berücksichtigen. 
Wenn die Axialbelastung nicht 30% der dynamischen Tragzahl entspricht, wird der Steifigkeitswert mit folgender For-
mel ermittelt:

KN = K � Fa    �
1/3

K: angegebener Steifigkeitswert
0,3 Ca

Geschliffener Miniatur-Kugelgewindetrieb Typ MDK
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Einheit: mm

Abmessungen Gewindemutter

Mutter- Flansch- Länge Loch- Ölbohrung Massen-

durchmesser durchmesser kreis trägheit/mm

D D1 L H B1 d1 T A [kg � cm2/mm]

9 19 13 3 10 14 2,9 13 — 1,97 � 10-6

11 23 14,5 3,5 11 17 3,4 15 — 9,99 � 10-6

13 26 15 4 11 20 3,4 17 — 3,16 � 10-5

15 28 22 5 17 22 3,4 19 — 3,16 � 10-5

17 34 22 5 17 26 4,5 21 — 7,71 � 10-5

19 36 22 5 17 28 4,5 23 — 1,60 � 10-4

21 40 23 6 17 31 5,5 26 — 2,96 � 10-4

26 45 33 6 27 36 5,5 28 — 2,96 � 10-4

26 45 42 10 32 36 5,5 28 M6�1 2,96 � 10-4

Tab. 5 Maximale Fertigungslänge der Straight-Version 
in Abhängigkeit der Toleranz- und Vorspannklasse Einheit: mm

Durchmesser GT-Spiel G2-Spiel

Gewindespindel C3 C5 C3 C5 C7

4 ~   6 80 100 80 100 120

8 ~ 12 250 200 250 300 300

12 ~ 14 500 400 700 600 500
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Die Gewindespindeln für den gerollten Miniatur-Kugel-
gewindetrieb Typ MTF werden in einem speziellen 
Präzisions-Rollverfahren hergestellt. Sie stellen eine kosten-
günstige Alternative zu den kostenintensiven hergestell-
ten geschliffenen Gewindespindeln dar.
Beim Typ MTF wird zur Kugelrückführung das Rücklauf-
platten-System für äußerst kompakte Kugelgewindemut-
tern verwendet. Die Kugelgewindemuttern selbst sind als
Einzelmuttern in Flanschausführung gefertigt.
Die Miniatur-Kugelgewindetriebe des Typs MTF sind in ver-
schiedenen Toleranzklassen und Spindellängen lieferbar.

Kostengünstig und kurzfristig lieferbar
Die Miniatur-Kugelgewindetriebe von          sind kosten-
günstige Serienprodukte mit bestimmten Spindellängen.
Daher sind sie mit montierter Mutter kurzfristig lieferbar.

Toleranzklasse mittlere Wegabweichung

C7 ± 0,05 / 300 mm

C8 ± 0,1 / 300 mm 

Tab. 6 Mittlere Wegabweichung 
bezogen auf ein Intervall von 300 mm

Gerollter Miniatur-Kugelgewindetrieb Typ MTF

Spindel-

Durchmesser
ø 6 ~ 12 mm

Bauform 

der

Mutter

Toleranzklassen C7, C8

Axialspiel unter 0,05 mm

Aufbau und Merkmale

Hoher Genauigkeitsstandard
Mit dem Präzisions-Rollverfahren und einem umfassenden
Qualitätsmanagement werden für die gerollten Miniatur-
Kugelgewindetriebe hohe Steigungsgenauigkeiten bei
einem niedrigen Axialspiel von maximal 0,05 mm realisiert.
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Endenbearbeitung
Tabelle 7 gibt die Länge des ungehärteten Bereichs �1 am
Spindelende auf der Seite des Mutternflansches an. Dar-
aus ergibt sich die Länge des gehärteten Gewindeteils für
den Hubbereich.

Zur Endenbearbeitung beim Typ MTF empfiehlt sich fol-
gende Bearbeitung mittels einer Dreh- oder Fräsmaschi-
ne:

Zuerst muss die Kugelgewindemutter auf der Gewinde-
spindel mit einem Klebeband fixiert und vor Verschmut-
zung geschützt werden. Die Mutter darf nicht von der
Gewindespindel abgedreht werden, da sonst die Kugeln
herausfallen.

Danach sind an den Spindelenden Zentrierbohrungen anzu-
bringen.

Da die Spindel nicht durchgehärtet ist (HRC 58 ~ 64),
kann die Oberfläche für die Endenbearbeitung durch
Abdrehen mit einem Hartmetallmeißel oder durch Abschlei-
fen entfernt werden. Beim Abdrehen wird die Arbeit durch
ein Abstimmen der Schnittgeschwindigkeit auf die Stei-
gung erleichtert.

Eine andere Methode ist die des Weichglühens. In diesem
Fall muß der vorgesehene Hubbereich vor Hitze geschützt
werden. Hier ist eine Kühlung mit Wasser zu empfehlen.
Nach erfolgter Endenbearbeitung sollte der Außendurch-
messer der Spindelenden kleiner als der Kerndurchmes-
ser des Gewindeteils sein.

Auf Wunsch kann die Endenbearbeitung nach Ihren Vor-
gaben auch durch           erfolgen.

Staubschutz und Schmierung
Durch Einwirken von Schmutz und anderen Fremdkörpern
auf den Kugelgewindetrieb wird die Laufleistung wie bei
allen anderen Wälzlagern negativ beeinträchtigt. Als
Schutzmaßnahme ist hier eine vollständige Abdeckung zu
empfehlen.

Für eine lange Lebensdauer unter Beibehaltung der Tole-
ranzen ist eine Schmierung des Kugelgewindetriebs uner-
läßlich. Als Schmierstoff kann Öl oder Fett verwendet
werden.          empfiehlt Lithiumseifenfett Nr. 1 bis Nr. 3
oder Öl der ISO VG 46-100.
Werkseitig sind die Kugelgewindetriebe mit Korrosions-
schutzöl versehen.

Baugröße Gesamtlänge

L0 �1

MTF0601 150, 250 50

MTF0802 150, 250 55

MTF1002 200, 300 60

MTF1202 200, 300 60

Tab. 7  

Aufbau der Bestellbezeichnung

MTF 08 02 + 300L C7 T

Kennzeichen 
für gerollte Spindel

Kennzeichen 
für Toleranzklasse

(bei C8 kein Kennzeichen)

Gesamtlänge 
Gewindespindel (mm)

Steigung
Außendurchmesser Gewindespindel

Baureihe

Abb. 2  Gesamtlänge und ungehärteter Bereich
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Durchmesser Kugel- Kern- Anzahl Steifigkeits- Außen-

Baugröße Gewinde- Steigung mitten- durch- Reihen Tragzahlen wert1) durch-

spindel kreis messer � Umlauf Ca C0a K messer

d � dp d3 [kN] [kN] [N / µm] D

MTF0601-3,7 6 1 6,15 5,3 1 � 3,7 0,7 1,2 70 13

MTF0802-3,7 8 2 8,3 6,6 1 � 3,7 2,1 3,8 90 20

MTF1002-3,7 10 2 10,3 8,6 1 � 3,7 2,3 4,8 110 23

MTF1202-3,7 12 2 12,3 10,6 1 � 3,7 2,5 5,8 130 25

Gerollter Miniatur-Kugelgewindetrieb Typ MTF

1) Der angegebene Steifigkeitswert stellt die Federkonstante dar, die sich bedingt durch eine elastische Verformung bei einer
Axialbelastung von 30% der dynamischen Tragzahl ergibt. In diesem Wert ist die Steifigkeit der Anschlußkonstruktion
an der Kugelgewindemutter noch nicht enthalten. Deswegen ist ein Sicherheitsfaktor von 0,8 zu berücksichtigen. 
Wenn die Axialbelastung nicht 30% der dynamischen Tragzahl entspricht, wird der Steifigkeitswert mit folgender For-
mel ermittelt:

KN = K � Fa    �
1/3

K: angegebener Steifigkeitswert
0,3 Ca

-0,05
-0,10
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Einheit: mm

Abmessungen Gewindemutter

Flansch- Länge Loch- Axial- Gesamt- Massen-

durchmesser kreis spiel länge trägheit/mm

D1 L H B1 d1 T [kg � cm2/mm]

30 21 5 16 21,5 3,4 17 0,05
150, 250

9,99 � 10-6

40 28 6 22 30 4,5 24 0,05 3,16 � 10-5

43 28 6 22 33 4,5 27 0,05
200, 300

7,71 � 10-5

47 30 8 22 36 5,5 29 0,05 1,60 � 10-4
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